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ABSTRACT : 

CHG DATE=19990617 STATUS=0> The invention relates to 
animal feed, in 

particular for dogs, in the form of mouldings, comprising 
dry component (a) 

containing 0-97% by weight of meat constituents, containin 
fried meat pieces, 

greaves, extruded meat meal croquettes and native 
starch-bearing substances and 

0-97% by weight of starch-bearing portions of cereal 



flakes, maize grains, 

whole-grain cereal, soya beans, fats, croquettes made of 
maize flour, 

vegetables etc. and additions of minerals, vitamins, trace 
elements and a 

binder portion (b) of gelatin, pectins and the like or 
combinations thereof , 

the moulding being composed of 55-95% by weight of the dry 
component (a) and 

3-45% by weight of the binder component (b) . The premixed 
dry constituents and 

the hot binder solution are intimately mixed, pressed, 
portioned, dried, cooled 
and packaged. 
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(5T) Anmelder: 

Muller, Edmund, 8901 Wehringen, DE 

(74) Vertreter: 

Ullrich, T., Dipl.-Chem. Dr.rer.nat, Pat.-Anw., 6900 
Heidelberg 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Futtermittel und Verfahren zu seiner Herstellung 

Die Erfindung betrifft ein Futtermittel, insbesondere fur 
Hunde, in Form von Pre&kdrpern, bestehend aus 
einer Trockenkomponente (a) mit 0-97 Gew.-°/o Fleischbe- 
standteilen, enthaltend frittierte Fleischstucke, Grieben, ex- 
trudierte Fleischmehlkroketten und native Starketrager und 
0-97 Gew.-°/o Starketrageranteilen aus Getreideflocken, 
Maiskornern, Vollkorncerealien, Sojabohnen, Fetten, Kro- 
ketten aus Maismehl, Gemiise usw. und Zusatzen von Mine- 
ralien, Vitaminen, Spurenelementen und 
einem Bindemittelanteil (b) aus Gelatine, Pektinen und der- 
gleichen bzw. Kombinationen derselben, wobei der PreS- 
korper aus 55-95 Gew.-°/o der Trockenkomponente (a) und 3- 
45 Gew.-o/o der Bindemittelkomponente (b) zusammenge- 
setztist. 

- Die vorgemischten Trockenbestandteile und die heiSe Bin- 

Cdemittellosung werden innig vermischt, ausgeformt, portro- 
niert, getrocknet, gekuhlt und verpackt. 
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Patentanspruche 



1. Futtermittel als Alleinfuttermittel oder Ergan- 
zungsfuttermittel, insbesondere fur Hunde, in Form 
von portionierten PreBkorpern, wie Riegel, Platten, 
Tafeln, Stangen Wurfel, Kugeln, Ringe oder der- 
gleichen, jedoch vorzugsweise in Form von Rie- 
geln, bestehend aus Fleisch, aufgeschlossenen Star- 
ketragern, Sojabohnen, Fetten, Gemuseflocken, 
Trockengemiise, Trockenmilchprodukten und an- 
deren Produkten der Milch, Mineralstoffen, Vitami- 
nen und Spurenelementen, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Trockenkomponente (a) aus einem 
Fleischanteil von 0-97 Gew.-°/o (mit einem Protein- 
gehalt von 30 bis 40%) bezogen auf das Gesamtfut- 
termittel, aus 50-60% getrockneten, mit Fett dra- 
gierten oder frittierten Fleischstucken bzw. Grie- 
ben aus der Fettschmelze und aus 40 bis 50% im 
Extrusions-Expansionsverf ahren in Form von Kro- 
ketten aus 50 — 60% Fleischmehl und 40-50% na- 
tiven Starketragern, und einem Starketrageranteil 
von 0 — 97 Gew.-%, aus aufgeschiossener, nativer 
und/oder modifizierter Starke bezogen auf das Ge- 
samtfuttermittel, aus getrockneten Getreideflok- 
ken, gequetschten und aufgeschlossenen Maiskor- 
nern und Vollkorncerealien, geschalten und gero- 
steten Sojabohnen, pflanzlichen und tierischen Fet- 
ten, getrockneten Frucht- und Gemiiseanteilen, ex- 
trudiertem Maismehl in Krokettenform unter Zu- 
satz von Frucht- und Gemiisebestandteilen und 
Farbstoffen, sowie Zusatzen von Mineralstoffen, 
Vitaminen und Spurenelementen besteht, wahrend 
der Bindemittelanteil (b) vorzugsweise Gelatine, 
aber auch Kollagenhydrolisate, Pektin, Kaseinat, 
MoIkeneiweiB und Mischungen dieser untereinan- 
der oder eine {Combination der vorgenannten Bin- 
demittel mit Kohlenhydraten, wie Saccharose, Glu- 
cosesirup, modifizierte Starke zur Einstellung der 
gewunschten Konsistenz und Harte der Riegel ent- 
halt, und der PreBkorper aus 55-97 Gew.-% der 
Trockenkomponente (a) und 3-45 Gew.-% der 
Bindemittelkomponente (b) zusammengesetzt 1st. 

2. Verfahren zur Herstellung der PreBkorper nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB man 

a) die Fleisch- und Starketrager-Anteile und 
ggf. Zusatzstoffe in trockenem Zustand innig 
miteinander vermischt, 

b) das so erhaltene Haufwerk mit einer Binde- 
mittelldsung je nach verwendetem Bindemittel 
bei Temperaturen zwischen 20 und 98° C unter 
schonender Behandlung und unter Vermei- 
dung einer ubermaBigen Zerkleinerung ver- 
setzt und innig vermengt, 

c) das Produkt in Strangformen, durch Extru- 
sion, auf Formwalzen oder Portioniermaschi- 
nen oder auf ahnliche Weise zu Formkorpern 
in noch warmem Zustand ausformt und 

d) die Formkorper durch kontinuierliche 
Trocknung auf Bandtrocknern, Bandofen oder 
dergleichen trocknet, abkuhlt und verpackt. 



Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Futtermittel gema'B dem 
Oberbegriff des Patentanspruchs 1 und ein Verfahren 
zu seiner Herstellung. 

Es sind verschiedene Verfahren zur Herstellung von 



portionierten Futtermitteln bekannt. 

Besonders wtinschenswert ist eine Portion, die so- 
wohl von der Menge bzw. dem Gewicht als auch von 
der Zusanmensetzung auf die speziellen Bedurfnisse 
5 und Situationeri ausgerichtet sind. Das erfindungsgema- 
Be Verfahren ist besonders zur Herstellung der vorge- 
nannten Futtermittel geeignet, da es sowohl von der 
BiBfestigkeit und praktischen Handhabung als auch von 
der ernahrungsphysiologischen Zusammensetzung her 

to den Bediirfnissen der Tiere entspricht. Die ausgewoge- 
nen Portionen ermoglichen den Tierhaltern die Verab- 
reichung von Zwischenmahlzeiten, Diatrationen und 
Belohnungsrationen der Tiere, da die Riegel in prakti- 
scher Einzelverpackung angeboten werden. Diese An- 

15 forderungen werden zur Zeit mit den vorhandenen Al- 
leinfuttermitteln nicht befriedigt. Die Darreichungsform 
der handelsublichen Pellets, PreBlinge usw. begrenzt 
sich auf Verabreichung des Futters in Schuttware im 
Futternapf. 

20 Die Aufgabe der Erfindung besteht nun darin, ein 
Futtermittel in Form von PreBkorpern vorzuschlagen, 
die einerseits die Anforderung an die Kau- und BiBfe- 
stigkeit ahnlich einem frischen Knochen erfullen, die 
FreBlust der Tiere anregen und ernahrungsphysiolo- 

25 gisch ausgewogen sind. 

Die Losung dieser Aufgabe wird durch die im Kenn- 
zeichen des Patentanspruchs 1 beschriebene technische 
Lehre vermittelt. 

Als Bindemittel wird eine Gelatine oder eine Kombi- 

30 nation von Gelatine mit Kollagenhydrolisaten, anderen 
pflanzlichen und tierischen EiweiBen sowie pflanzlichen 
Hydrokolloiden, modifizierter Starke und Kohlehydra- 
ten verwendet, durch die eine besondere Bindungsfahig- 
keit und Stabilitat der PreBkorper erreicht wird. Durch 

35 die Zugabe der zusatzlichen Substanzen lassen sich die 
Harte, Bissfestigkeit und Verzehrdauer der Produkte 
und auch die Herstellungsbedingungen beeinflussen. 
Nach dem erfindungsgemaBen Verfahren zur Herstel- 
lung der PreBkorper wird die heiBe Gelatinelosung mit 

40 der Trockenmischung, dem Haufwerk der Einzeibe- 
standteile, innig vermengt, ausgeformt, portioniert, ge- 
trocknet,.gekuhlt und verpackt. Die Bindemittellosung 
hat eine Temperatur zwischen 20 und 98° C, bevorzugt 
liegt die Temperatur der Bindemittellosung bei Verwen- 

45 dung von Gelatine bei 60-95°C. Die Mischung erfolgt 
schonend in Mischern unter Vermeidung einer uberma- 
Bigen Zerkleinerung. Die Formung erfolgt auf Strang- 
formen, Extrudern, Formwalzen oder Portioniermaschi- 
nen. Die Trocknung der geformten Riegel erfolgt nach 

50 einem iiblichen Trocknungsverfahren, bevorzugt ist ei- 
ne kontinuierliche Trocknung in Bandtrocknern oder 
Bandofen. Als Gelatine wird eine handelsubliche Quali- 
tat verwendet, bevorzugt ist eine Gelatine mit niedriger 
Bloom-Zahl. 

55 Mit dem erfindungsgemaBen Verfahren konnen Rie- 
gel mit unterschiedlicher Zusammensetzung, Portion, 
Harte und Akzeptanz hergestellt werden. Die Kombi- 
nation von Gelatine mit den sogenannten EiweiBstoffen, 
Verdickungsmitteln und Kohlenhydraten ermoglichen 
60 eine exakte Anpassung an die Bedurfnisse der Herstel- 
lung der PreBkorper wie Diatriegel, Vollkornriegel, Vi- 
taminriegel, Belohnungsriegel und Antibiotikariegel. 

Einige Ausfuhrungsformen der Erfindung werden an- 
hand von Beispielen bzw. Rezepturen beschrieben: 
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1. Beispiel Rezeptur und Herstellung eines 
"KernbeiBer"-Riegels: 
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Die Trockenkomponente besteht aus: 

1. Fleischkroketten aus 

50% Maismehl und 50% Giebenmehl 

2. Maiscornflakes 

3. Maiskroketten aus 

90% Maismehl und 10% Weizenmehl 

4. Gemiisekroketten aus 

90% Maismehl und 10% Grunmehl 

5. Karotten-Kroketten aus 

90% Maismehl und 10% Karottenmehl 

6. Vitaminpellets aus 
40,0% Dicalciumphosphat 
12,0% Weizenfuttermehl 
12,0% Luzernegriinmehl 
10,0% Trockenschnitzei 

10,0% Haferschalkleie, gemahlen 
7,5% Natriumchlorid 
7,0% Zuckerriibenmelasse 
l,0%Sojaol 

0,5% Vitaminvormischung 



40,0% 
36,5% 

4,5% 

4,5% 

4,5% 



also wie ein Lebensmittel. Dies hat einen Vorteil bei der 
Heimtierhaltung in Wohnungen, d. h. es sind keine be- 
denklichen Kontaminationen zu erwarten. 
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"Rovimix" (Warenzeichen) bestehend aus: (pro kg) 



30Mio. I.E.VitA 25 

3Mio. I.E. Vit. D 3 

120 g VitE 

6g Vit.Bi 

6 g Vit. B 2 

15 g Calcium-O-Pantothenat 30 

60 g Nicotinsaure 

5 g Vit. B 6 

0,09 g Vit.Bi 

lOOg Vit.C 

0,5 g Biotin 35 

3 g Vitamin K 



Die Bindemittelkomponente enthalt eine Losung aus: 

Gelatine 30% 40 

Kollagenhydrolysat 10% 
Trinkwasser 60% 



Zur Herstellung des Riegels werden 71,5 Gew.-% der 
Trockenkomponente mit 28,5 Gew.-% der heiBen Bin- 45 
demittelldsung innig vermischt, in warmem Zustand 
ausgeformt, portioniert, getrocknet, gekuhlt und einzeln 
verpackt. 



2. Beispiel — Rezeptur und Herstellung eines so 
"Natur-Diaf-Riegels: 



Die Trockenkomponente besteht aus: 




Weizenflocken 


40,5% 55 


Maiscornflakes 


18,0% 


Grieben 


18,0% 


Futterrosinen 


9,0% 


Leinsaat 


4,5% 


Vitaminpellets 


60 


(Inhaltsstoffe siehe Beispiel 1) 


10,0% 



Als Bindemittelkomponente wurde die Losung ge- 
maB Beispiel 1 verwendet. 

Die Herstellung des Riegels erfolgte gemaB Beschrei- 65 
bungnach Beispiel 1. 

Aufgrund dieser besonderen Herstellungsweise und 
Zusammensetzung ist das Produkt, der Riegel, keimarm, 
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